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金属材料の持つ特性を活かし、部品として求められる機能や性

能に導き出すことこそが、熱処理・表面処理技術の役割です。

用途・目的にふさわしい部品性能を、より高品質で実現し、より速

やかに提供するために、松山技研はつねに技術ノウハウの研鑽に

取り組むとともに、管理体制の構築を追求しています。

最新の金属材料に対応した処理条件の設定、品質精度を保証

する管理システムの構築と運用、そして大学等の研究機関や異業

種分野とも積極的に交流しながら推進する新処理技術の研究開

発。こうしたたゆみない技術ノウハウへの取り組みを通じて、つねに

最適な技術提案を行う体制づくりを行っています。

熱 処 理 ・ 表 面 処 理 を
ト ー タ ル に サ ポ ー ト 。

材料選定から、処理条件の最適化まで
用途・目的に応じた提案をいたします。

国内全ての自動車メ－カ－の高耐食スペック
に対応した2つのラインナップが、金属部品の
命を延ばします。

カチオン部門 ジオメット部門

熱処理事業部

真空炉事業部
材料特性に応じた最適処理の実現へ。真空熱処理技術と金
属材料に精通したエキスパート集団が、長寿命、高精度、光輝
性に優れた高品位な熱処理を実現します。

最新鋭の設備と技術が、新時代の高機能膜を実現。低摩擦・
平滑性・耐食性等ハイクオリティーのコーティングを提供してい
ます。

ガス浸炭、ガス軟窒化、高周波、ガス浸硫窒化など、広範な
熱処理加工をサポート。小型精密部品から大型建機部品など
に至るまで、ますます多様化するニーズに応えます。

コーティング事業部

表面処理事業部

事業領域
DOMAIN



熱処理事業部

ますます多様化する熱処理ニーズに蓄積した技術で
フレキシブルかつスピーディに対応します。
焼入れ・焼戻し、ガス浸炭、ガス軟窒化、ガス浸硫

窒化、高周波焼入と幅広い分野でお客さまニーズに

応える熱処理を行っています。小型精密部品から、大

型建機部品まで対応し、量産性とフレキシビリティを

併せ持った汎用性の高い生産体制を特長としていま

す。その工程管理・品質管理は、QCDSによる顧客

満足の向上を念頭に、品質マネージメントシステムの

国際規格ISO9001に基づき、厳密な社内規格のも

とで運用しています。また、生産管理システムの導入

により、各生産工程の進捗を管理する体制も整えて

います。

同時に、ISO14001の運用とその改善活動により、

環境負荷物質の低減と生産効率の向上に努めてい

ます。

すべては、お客さまのために。私たちはこれからも、

より良きパートナーとして、お客さまをサポートいたし

ます。

浸炭炉

高周波設備

高周波焼入　　　　　　　　　　

ガス浸炭　　　　　　　　　　

ガス浸炭窒化　　　　　　　　

ガス軟窒化　　　　　　　　　

ガス浸硫窒化（M・マルチナイト）

焼入焼戻し



精密金型焼入（SKD，SKH）

特殊鋼焼入れ

溶体化処理

時効処理（SUS、BeCu他）

真空ロー付け（Cu、Ni等）

磁性焼鈍

油冷鋼の光輝熱処理（SKS、SK、SC材等）

ステンレス鋼、Ti合金の光輝熱処理

プレス金型、モールド金型、ダイカスト金型などから精密機構部

品に至るまで、卓越した精度管理が求められる分野での真空熱処

理にお応えしています。製品の開発サイクルが益々短縮化される一

方で、求められる精度と性能はさらに高まっており、真空熱処理に

おいても、対象品の用途、目的によって一つひとつ異なる仕様を的

確に捉えて速やかに実現する技術力が不可欠になっています。

松山技研では、あらゆる材料に対応した熱処理条件を設定する

とともに、ISO9001：2000に基づいた管理システムを構築し、短納期

で最適な品質の製品をお届けする体制を確立しています。

信頼の品質の製品を、
短納期でお届けします。

光輝焼鈍炉
窒素ガス置換式戻し炉で光輝性に優れた製品に仕上げます。

加圧ガス冷却式真空炉
加圧ガス冷却により冷却ムラを少なくし、変寸・変形を抑制しています。

真空炉事業部



Premium-Surface シリーズ

鍛造金型／ダイカスト金型／絞り・プレス金型

アルミ、銅製品用プレス金型／アルミ用工具

薄物・精密プレス金型／切削工具全般

■冷間鍛造用パンチの寿命比較

EG-coating

EV-coating

DV-coating

進化した高性能TiN

過酷な条件下に攻めぬく、高硬度・膜密着力・摺動性

軟削材での凝着など、技が冴えわたる!

ノンコート 

ショット数 

コーティング膜種 

300,000 

250,000 

200,000 

150,000 

100,000 

50,000 

0
TiN TiNAIN EVノンコート 

ショット数 

コーティング膜種 

300,000 

250,000 

200,000 

150,000 

100,000 

50,000 

0
TiN TiNAIN EV

コーティング事業部



HCD方式ハイブリットコーティング

○SH-4-8   150mmφ×320mmh×8軸

新開発スパッタリング装置（UBMS）により
新時代の潤滑性硬質皮膜『NEW DLC』の
安定した成膜を実現!!

○UBMS202  チャンバ内有効空間φ200×120H

従来のガス窒化、イオン窒化の
化合物層をなくし、肌荒れを抑え、
超精密製品へのピュアな窒化を可能にし、
コーティング膜と複合処理を実現!!

○JRN-6060VS   φ600×600H（300kg／グロス）

最新検査装置!!

●超微小硬さ試験機（ナノハードネステスター）
●AEセンサー付自動スクラッチ試験機（レベテスト）
●薄膜用ボール・オン・ディスク
摩擦磨耗試験機（トライボメーター）

●簡易精密膜厚測定機（カロテスト）
●走査型電子顕微鏡（SEM）

新開発ファインカソードを装着した
最新のAIPアーク・イオン・プレーティング装置で
新世代の高機能膜を実現!!

○AIP6036HB チャンバ内有効空間φ600×600H
○AIP-S70   チャンバ内有効空間φ750×750H

コーティング事業部



金属製品の命を延ばす

GEOMET

ジオメット720／ジオメット720PLUS
その耐食性能は塩水噴霧試験（JIS-Z-2371）やサイクルテストにおいて格段に優れた防錆力を発揮します。

耐塩水噴霧性及び対サイクルテスト性が非常に優れています

ジオメット®処理皮膜は熱劣化をおこしやすい結晶水や有機樹脂を含まない表面処理であり、その皮膜は高
温に長時間耐えることができます。電気亜鉛めっき（有色クロメート処理）では表面のクロメート皮膜が約
100℃で破壊され表面が変化し始め急激に耐食性能の低下をきたします。

耐熱耐食性が優れています

ディップスピン
方式

着き回り性の良いデップスピン方式を採用

■ジオメットの皮膜構成

ジオメット®処理皮膜はシルバーメタリック

の外観です。その構造は金属フレークが

層状に重なり特殊無機バインダーにより

結合された形となっています。

膜厚としては8μm程度の薄い皮膜です

ので、ボルトとナットとの嵌合も良好です。

2C2Bが標準工程です。

電気亜鉛めっき

ダクロタイズド®DX380処理

ジオメット®720処理

300℃8時間加熱試験後の表面状態 塩水噴霧試験2000時間後

電気亜鉛めっき

ダクロタイズド®DX380処理

ジオメット®720処理

塩水噴霧試験2000時間後 複合腐食テスト（40サイクル）

表面処理事業部



金属製品の命を延ばす

Electro-Deposition

カチオン電装塗装
■電着塗装
（Electro-Deposition）とは…。

原理的には、通常の電気メッキと同じで、

被塗物を水溶性塗料中に浸漬して、被

塗物を陰極○－、塗料を陽極○＋として、こ

の間に直流電流を流すことにより、電気

的な力によって塗料の微粒子を被塗物

に引きつけ、塗膜を形成する方式です。

電着塗装は、自動車産業のみならず、事

務機器、弱電関係、建材関係にも使用

され、日本の工業用塗装の中核をなす

塗装法です。

この電着塗装法によれば、塗料は被塗

物の狭い空隙まで入って行き、全表面に

均一な膜厚で塗装され、通電塗料から引

き上げた時、水に不溶かつ含水率の少

ない塗膜が得られ、経済的で完全な焼

付を行なうことができます。

塩水噴霧試験　960Hr終了後クロスカット部

0Hr 960Hr

予備湯洗 
SPLAY� 

予備湯洗 
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脱脂 
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SPLAY� 
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DIP� 
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SPLAY� 
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SPLAY� 
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 � 
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表面処理事業部



■スペリア式ガス軟窒化炉  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×1200L×760Ｈ .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■滴注型スペリア式自動ガス浸炭炉 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×1200L×800Ｈ .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■バッチ型スペリア式光輝焼戻炉 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4基
　600W×1200L×800Ｈ .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■ピット型Ｍマルチナイトプロセスガス浸硫窒化炉 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2基
　φ650×1000Ｈ . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ●㈱日本テクノ

■ピット型ガス浸炭炉  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2基
　φ750×1300Ｈ . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■バッチ型ガス浸炭炉（AMS-S-6090適応） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×900L×500Ｈ .  .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■3室バッチ型ガス浸硫窒化炉 . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×1200L×800Ｈ .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ●㈱日本テクノ

■スペリア式ユニケース型浸炭窒化炉  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2基
　600W×1200L×800Ｈ .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■ピット型流気式焼戻炉  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3基
　φ750×1300Ｈ . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■バッチ型流気式焼戻炉（AMS-S-6090適応） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×900L×500Ｈ .  .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■バッチ型流気式焼戻炉 . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　600W×900L×500Ｈ .  .  .  .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■台車式焼戻炉 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　1200W×2500L×1200Ｈ .  .  .  . ●オリエンタルエンヂニアリング㈱

■真空ソルベント洗浄機（VDS-636） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●山崎化学工業㈱

■真空脱脂洗浄装置（NVD-244832E） . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .●㈱ナチ関東

■サブゼロ装置  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基

■スチールショットブラスティングマシン  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2基
　（エプロン式・ハンガー式）

■ファビリー式摩耗試験機 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●東熱興産㈱

熱処理事業部

■高周波発振装置（150KW・100〜20KHz） . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク1500Ｌ・50kg . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　焼入機ストローク200Ｌ・φ550. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（150KW・20KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク900Ｌ・50kg . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1台
　焼入機ストローク600Ｌ・50kg. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（50KW・200〜50KHz） . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク600Ｌ・50kg. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　焼入機ストローク300Ｌ・φ30 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1台

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（20KW・400KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク400Ｌ・20kg. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（200KW・20KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク200Ｌ・φ550. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（50KW・50KHz） . . . . . . . . . . . . . . . . . . .1基
　焼入機ストローク600Ｌ・50kg. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　焼入機ストローク300Ｌ・φ30. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　（ターンテーブル式焼入機・ロボット式）

●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（150KW・20KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク750Ｌ・50kg. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　（ロボット式）                            . .  .  .  .  .  .  ●日本サーモニクス㈱

■高周波発振装置（150KW・20KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク300Ｌ・φ30. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台
　（ロボット式）                           . .  .  .  .  .  .  ●日本サーモニクス㈱

■サイリスター式高周波発振装置（300KW・3KHz） .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　焼入機ストローク500Ｌ・φ650・60kg . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1台

●日本サーモニクス㈱

設備一覧

■ビッカース硬度計 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ３台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●㈱アカシ他

■ロックウェル硬度計  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ４台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●㈱アカシ他

■ブリネル硬度計 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●東京衡機

■スーパーフィッシャル硬度計 . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .●㈱アカシ

■ショア硬度計 . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ２台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●㈲今井精機

■金属顕微鏡  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ２台
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ●オリンパス㈱



■VTTC‐424‐T
　610W×910L×500H（150kg／グロス）
　540℃〜1300℃（温度分布±5℃）

●IHI  Abar  Ipsen
■RVFCQ‐424T
　490W×800L×400H（270kg／グロス）
　540℃〜1300℃（温度分布±5℃）

●IHI  Abar  Ipsen
■NVFC‐800PT
　760W×1200L×760H（800kg／グロス）
　540℃〜1300℃（温度分布±5℃）

●IHI  Abar  Ipsen
■BBA‐800S
　800W×1200L×800H（800kg／グロス）
　150℃〜900℃（温度分布±5℃）

●オリエンタルエンヂニアリング㈱
■NVFC‐800PT
　800W×1300L×800H（800kg／グロス）
　540℃〜1280℃（温度分布±5℃）

●IHI  Abar  Ipsen
■VQPC600‐T
　600W×1000L×600H（600kg／グロス）
　540℃〜1280℃（温度分布±5℃）

●IHI  Abar  Ipsen
■BBA‐800‐2R①
　800W×1300L×850H（800kg／グロス）
　150℃〜900℃（温度分布±5℃）

●オリエンタルエンヂニアリング㈱
■BBA‐800S‐2R②
　800W×1300L×850H（800kg／グロス）
　150℃〜900℃（温度分布±5℃）

●オリエンタルエンヂニアリング㈱
■サブゼロ装置
　610W×910L×500H
　0℃〜−160℃
■バッチ型焼戻炉...................................1基

●㈱テーエヌケー
■真空脱脂洗浄装置..............................1基

●㈱不二越
■ロックウェル硬さ試験機.......................2台

●㈱アカシ
■ビッカース硬さ試験機..........................2台

●㈱アカシ
■自動計測保磁力計..............................1台

●東北特殊鋼㈱

◎ジオメット部門
■ネットコンベア−式オ−プン
　1.4ｍ巾 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基

●光機熱工業㈱
■ジオメット用スピンコ−タ−...................1基
　φ850×400Ｄ

●光機熱工業㈱
■多目的コ−タ−.....................................1基
　φ400×400Ｄ

●寿精工㈱
■三槽回転式自動洗浄装置..............1ライン

●光機熱工業㈱
■三槽式洗浄装置..................................1基

●光機熱工業㈱
■スチ−ルショットブラスティングマシン
　 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4基
　（ハンガ−式、エプロン式、ポット式）

◎カチオン部門
■フルディップ型カチオン電着塗装ライン
　 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1基
　500Ｗ×1000Ｈ×500Ｄ

●関西ペイント㈱
■塩水噴霧試験機..................................1台

●スガ試験機製
■ジオメット処理及びカチオン電着用
　各種試験設備 . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1式

■AIP6036HB
　チャンバ内有効空間
　φ600×600H

●㈱神戸製鋼所
■AIP−S70
　チャンバ内有効空間
　φ750×750H

●㈱神戸製鋼所
■UBMS202
　チャンバ内有効空間
　φ200×120H

●㈱神戸製鋼所
■SH−4−8
　（HCD溶解式ハイブリッド）
　150mmφ×320mmh×8軸

●㈱不二越
■JRN−6060VS
　φ600×600H（300kg／グロス）

●日本電子工業㈱
■自動搬送式洗浄装置

●㈱神戸製鋼所
■超微小硬さ試験機
　（ナノハードネステスター）

●CSEM社
■AEセンサー付自動スクラッチ試験機
　（レベテスト）

●CSEM社
■薄膜用ボール・オン・ディスク
　摩擦摩耗試験機（トライボメーター）

●CSEM社
■簡易精密膜厚測定機（カロテスト）

●CSEM社
■DLC除膜装置

●㈱神戸製鋼所
■エアロラップ研磨機.............................2台

●日本スピードショア㈱
■走査型電子顕微鏡（SEM）.................1台

●日本電子工業㈱
■マイクロビッカース硬さ試験機.............1台

●㈱ミツトヨ
■金属顕微鏡.........................................1台

●㈱ニコン

熱処理メーカー認定 技能士

真空炉事業部 表面処理事業部コーティング事業部

株式会社小松製作所
カヤバ工業株式会社
株式会社トキメック
株式会社東海理化電機製作所
キャタピラ三菱株式会社

日立金属株式会社
石川島芝浦機械株式会社
住友建機株式会社
AMS-S-6090
AMS 2729C

●金属熱処理技能士	 １級...........22名
	 ２級...........16名
●金属材料技能士	 １級............. 9名
	 ２級...........11名
●JDA技能士	 １級............. 1名
	 ２級............. 1名

設備一覧
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中央自動車道 

JR中央東線 練馬I.C
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上越J.C.T
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長野 
長野I.C

上田菅平I.C

東部湯の丸I.C

岡谷 
J.C.T

上
田 

JR長野新幹線 

上信越自動車道 

〒386- 0407 長野県上田市長瀬1050
TEL. 0268 -42 - 6356 FAX. 0268- 42 - 6614
http://www.matsuyama-giken.co.jp

■熱処理事業部
〒386 - 0407 長野県上田市長瀬3921
TEL. 0268 -35 - 0767 FAX. 0268-36-3389

■表面処理事業部
〒386- 0407 長野県上田市長瀬1050
TEL. 0268 - 42- 6356 FAX. 0268-42 - 6614

■真空炉事業部
〒386- 0407 長野県上田市長瀬1107
TEL. 0268 - 42- 6838 FAX. 0268- 42 - 6839

■コーティング事業部
〒386- 0407 長野県上田市長瀬1077
TEL. 0268- 43-0771 FAX.0268 - 43- 0772

熱処理部 

松山（株） 

協同サービス（株） 

本社 
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真空炉部 
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大屋橋 千曲川 田中橋 千曲ビューライン 
上田丸子 
グランウィ゙リオ 
ゴルフ倶楽部 

国道18号線 

東部湯の丸I.C上信越自動車道 

しなの鉄道 

上田菅平I.C

しなの鉄道大屋駅 
丸子東部 
インター線 

国道 
144号線 

小
諸
市 

上
田
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この印刷物は、再生紙と大豆油インキを使用しています。

No.1911 - ISO 9001
No.E1113 - ISO 14001
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