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ファビリー磨耗試験条件
●乾式試験 ●一定荷重 : 60ｋｇ
●ピン : φ6.5×40 ●Vブロック : SUJ2(焼入れ)

摩
擦
係
数
 ： 
μ

時間 ： 秒

S45C 摩擦特性グラフ

M-MプロセスのＥＰＭＡ分析結果
M-Mプロセス Type-S M-Mプロセス
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M-Mプロセス Type-SはM-Mプロセスの浸硫窒化層に
硫黄成分を濃化したことにより耐焼付き性の向上が期待されます。
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